Ebavurage par contournage
sur centre d’usinage.

Brosses latérales
Rouges pour tous Mlatériaux

Diametre Hauteur Longueur R&f
de brosse brossage des brins ’

250 8 135  WA1150
375 8 26 WA1175

Attachements <
pour brosses latérales
Diametre Longueur Ref.
28 70 WSHMO8
g12 150 WSHL12
Pour brosses @ 50 et @ 75mm

Utilisation “

Broche en rotation, mettre la brosse
en pression et commencer le parcours
de contournage en maintenant une
pression réguliére sur la piéce.
Effectuer plusieurs passages

en alternant le sens de rotation, de
facon a toujours travailler en avalant le
copeau.
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